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Beschreibung 
Patinieruna von Kupfer 

5 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Erzeugung einer Patina auf Ge- 
genstdnden aus Kupfer Oder Kupferlegierungen und eine in diesem Ver- 
fahren venA/endete Patinieriosung. 

10 Es ist allgemein bekannt, da(i sich auf der Oberflache von Kupferteilen 
eine grunliche, unter anderem eine Schutzfunktion besitzende Schicht 
bildet. wenn diese uber lange Zeit der Witterung ausgesetzt ist. Diese 
Schicht bezeichnet man als Kupferpatina. In unseren Breiten dauert es 
norrnalerweise zehn bis fUnfeehn Jahre, bis eine Kupfer-Oberfidche voll- 

15 stdndig mit der grunen Schicht Uberzogen ist. Zwecks VerkUrzung die- 
ses langen Zeitraumes wurden in der Vergangenheit verschiedene Ver- 
fahren entwickelt, mit dem Zlel, eine natOrliche Patina auf Kupferoberfia- 
chen zu imitieren Oder aber gunstig zu erzeugen. 

20 So offenbart beispielsweise die US-3,497,401-A ein Verfahren und eine 
ReaktionslOsurig zur Herstellung einer Patina. Dabei wird bei Raumtem- 
peratur ein Kupferteil in eine saure, waBrige LOsung mit Anteilen an Ka- 
liumchlorat und Kupfersulfat getaucht. Auch die US-5,160,381-A be- 
schreibt die Erzeugung einer Patina auf einem Kupfergegenstand. In 

25 dem dort beschriebenen, mehrstufigen Verfahren wird das zu patinie- 
rende Kupferteil nach Reinigung mit einer wSlirigen LOsung behandelt, 
die Kupfer-, Natrium-, Acetat-, Chlor-, Sulfat-, H*- und OH'-lonen enthait. 
Nach sorgfaltiger Reinigung und Trocknung wird das KupferstQck in ei- 
nem zweiten Arbeitsgang mit einer wSIirigen LOsung aus Kupfercarbo- 

30 nat, Ammoniumchlorid, Kupferacetat, Arsentrioxid, Kupfernitrat und 
SalzsSure behandelt. Auch die EP 0 943 701 A1 befaBt sich mit der Er- 
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zeugung einer Patina, wiederum durch Behandiung eines 
Kupfergegenstandes mit einer waBrigen Kupfersalzldsung. Dieses 
Verfahren eignet sich insbesondere fur voroxidlerte Kupferoberflachen. 

5 Die bekannten Verfahren weisen jedoch eine Reihe von Nachtellen auf. 
So werden be! der Herstellung einiger bekannter PatinierlOsungen giftige 
und gesundheitsschadliche Komponenten, wie z. B. das eingangs er- 
wahnte Arsentrioxid, venA^endet. Aus GrUnden des Umweltschutzes so- 
wie aus gesundheitiichen GrUnden ist es wUnschenswert, den Einsatz 
10 solcher Bestandteile zu vermeiden. Andere Verfahren weisen Einschrdn- 
kungen in der Anwendbarkeit auf. So sind manche Verfahren generell 
zum Patihieren von unbehandelten Kupferoberflachen weniger gut ge- 
eignet da sie ein Voroxidieren der zu patinlerenden Kupferteile erfor- 
dern. 

15 

Auch hinsichtlich der qualitativen Eigenschaften, sowohl unter optischen, 
als auch unter mechanischen Aspekten, lassen viele kunstlich erzeugte 
Patinaschichten Defizite erkennen. Oft besitzen sie ungenugende Haft- 
eigenschaften, d. h., schon bei leichter mechanischer Belastung platzt 
20 die kUnstliche Schutzschicht ab. 

Die Erfindung stellt sich demzufolge die Aufgabe, ein Verfahren bereit- 
zustelien, das die Nachteiie des Standes der Technik vermeidet und da- 
bei mOglichst viele der geschilderten Probleme IQst 

25 

Diese Aufgabe wird durch das Verfahren mit den Merkmalen des An- 
spruchs 1 gelost. Bevorzugte Ausfuhrungsformen dieses Verfahrens 
sind in den abhangigen Anspruchen 2 bis 20 beschrieben. Weiterhin 
umfaBt die Erfindung die erfindungsgemafie PatinierlOsung mit den 
30 Merkmalen des Anspruchs 21 sowie den davon abhangigen Anspruchen 
22 bis 24. Der Wortlaut samtlicher AnsprQche wird hiermit durch Bezug- 
nahme zum Inhalt dieser Beschreibung gemacht 
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Nach dem erfindungsgemaiien Verfahren werden Gegenstahde aus 
Kupfer Oder aus einer Kupferlegierung mit einer Kupferionen enthalten- 
den, vorzugsweise walirigen Patlnierlosung behandelt und anschlieliend 
5 einem sogenannten Reifeprozefi unterzogen. 

Der Reifeprozefi zeichnet sich vor allem dadurch aus, dafi er einzelne 
Reifeschritte beinhaltet, die eine Auswahl von Luftfeuchtigkeiten und 
Temperaturen umfassen. Die Einstellung und Steuerung der beiden Pa- 
10 rameter Temperatur und Luftfeuchtigkeit ist insbesondere in einer dafQr 
vorgesehenen Kiimakammer gut durchfQhrbar. 

Eine bevorzugte Aufeinanderfolge von Reifeschritten kann zusammen- 
gefalit werden wie folgt: Nach der Behandlung des Gegenstands mit der 

15 Patinierl5sung, insbesondere dem Aufbringen der Patinierlosung auf den 
zu patinierenden Gegenstand, folgt ein Ruhenlassen des Gegenstands 
bei einer ersten Ruhetemperatur und einer ersten Ruheluftfeuchtigkeit 
uber eine erste Ruhedauer. Darauf erfolgt ein wenigstens einmaliges 
Wassern des Gegenstands bei einer Wasserungstemperatur und einer 

20 Wasserungsluftfeuchtigkeit Qber eine WSsserungsdauer, worauf wieder 
ein Ruhenlassen bei einer zweiten Ruhetemperatur und einer zweiten 
^ Ruheluftfeuchtigkeit Qber eine zweite Ruhedauer folgt. 

Wahrend dem ersten Ruhenlassen liegt die Temperatur insbesondere In 
25 der Kiimakammer vorzugsweise zwischen 20 ""C und 70 ^'C, insbesonde- 
re zwischen 25 ''C und 55 ''C (erste Ruhetemperatur). Ftlr die Luftfeuch- 
tigkeit ist der Bereich zwischen 30 % und 90 %, insbesondere zwischen 
40 % und 50 %, bevorzugt (erste Ruheluftfeuchtigkeit). Im wesentlichen 
entsprechen diese fur die erste Ruhephase angegebenen Vorzugsberel- 
30 che fur Temperatur und Luftfeuchtigkeit auch den bevorzugten Berei- 
chen fur die zweite Ruhetemperatur und die zweite Ruheluftfeuchtigkeit 
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Wahrend des WSsserungsvorgangs liegt die Temperatur in der Klima- 
kammer vorzugsweise zwisclien 20 **C und 70 **C, insbesondere zwi- 
sclien 25 ^'C und 55 ^'C. Die Luftfeuchtigkeit wird wahrend des Wasse- 
rungsvorgangs bevorzugt im Bereich zwischen 30 % bis 95 % gehalten, 
5 insbesondere im Bereich zwischen 65 % bis 80 %. GewOhnlich erfolgt 
das Wassern Qber ein Bespruhen des behandelten Gegenstands mit 
Wasser. Dieser Vorgang wird vorzugsweise vier bis funf IVIal in einem 
Abstand von 90 min bis zu 2 Stunden wiederholt. 

10 Die erste Ruhedauer kann bis zu einer Woche betragen, bevorzugt ist 
jedoch ein Zeitraum von zwei bis drei Tagen. Gleiches gilt fUr die zweite 
Ruhedauer. Die Wasserungsdauer betrdgt gew5hnlich nicht mehr als 
einen Tag, vorzugsweise aber nur 5 Stunden bis 10 Stunden. 

15 Wie bereits erwShnt, handelt es sich bei der eingesetzten PatinierlSsung 
um eine kupferionenhaltige Losung, auf deren bevorzugte Zusammen- 
setzung welter unten eingegangen wird. Weiter soil betont werden, daB 
es besonders bevorzugt ist, wenn der zu patinierende Gegenstand vor 
dem Aufbringen der Patinierlosung gereinigt und/oder seine Oberflache 

20 aufgerauht wird. Eventuell vorhandene Fett- Oder Olreste bzw. andere 
Verunreinigungen auf der Oberfidche kOnnen die Haftung der entste- 
henden Patina negativ beeinfiussen. Dem begegnet man Insbesondere 
durch chemische EntFettung und/oder Strahlen der zu patinierenden O- 
berflache mit gebrochenen Glaskugeln. Alternativ kann beispielsweise 

25 auch ein Exzenterschleifer Oder ein Bandschleifer eingesetzt werden. 

Der zu patinierende Gegenstand wird, gegebenenfalls nach einer ge- 
schilderten optionalen Vorbehandiung, dem Reifeprozefi unterzogen, 
vorzugsweise in die schon erwahnte Klimakammer uberftihrt. Es ist nicht 
30 zwingend, aber bevorzugt, da(i das Aufbringen der Patinierlosung in der 
Kammer erfolgt. 
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Die Patinieri5sung wird vorzugsweise in feinverteilter Form aufgebraciit, 
besonders bevorzugt aufgesprQIit. Die Temperatur (vorzugsweise in der 
Klimal^ammer) liegt dabel bevorzugt zwisclien 30 ''C und 70 ""C, insbe- 
sondere liegt sie zwisclien 40 ^'C und 55 X. Obiicherweise erfolgt das 
5 Aufbringen der Patinierlosung in mindestens zwei, bevorzugt in vier bis 
ftinf Behandlungsschritten, insbesondere in Abstanden von ca. 1 Stun- 
de. 

Oberraschenderweise wurde festgestellt, dali im Gegensatz zu klassi- 
10 schen Verfatiren zur Patinierung von Kupferteilen, die im wesentlichen 
aus einem ein- Oder mehrmaligen Beiiandein mit einer wSBrigen Kupfer- 
salzlosung und einer sich daran ansclilieBenden Lufttrocknung beste- 
hen, der Einsatz eines Reifeprozesses, insbesondere In einer Klima- 
kammer, grolie Vorteile insbesondere in Bezug auf die Optik und die 
15 Qualitat der hergestellten Patina bietet. Die entstandene kunstllche Pati- 
na bietet einen gleichmafiigen und intensiven Farbeindruck. 

Optional kann noch eine Nachbehandlung der frisch patinierten Oberfia- 
che durchgefuhrt werden. Es ist moglich, die Oberflache entweder auf- 
20 zuhellen Oder abzudunkeln. Falls zweckmaBig kann die Oberflache auch 
versiegelt werden, da die Patina unversiegelt unter Umstanden unter 
natUrlichen WitterungseinflQssen weiterreagieren kann. 

Das geschilderte Verfahren ist bevorzugt zur Patinierung von Tafel-, 
25 Band- oder Schindelmateriai aus Kupfer vorgesehen. Es ist jedoch prin- 
zipiell auf aile Formteile oder GegenstSnde aus Kupfer oder Kupferlegie- 
rungen anwendbar. Auch Teilpatinierungen von Formteilen wie z. B. 
Dachrinnen sind moglich. So kann z. B. bei Dachrinnen der Wulstbe- 
reich stark patiniert werden, wahrend man die Aufienseite des Wasser- 
30 laufs nur oxidiert. Man erzielt dadurch den optischen Eindruck, das Kup- 
ferstOck sei uber Jahre und Jahrzehnte atmospharischen Einflussen 
ausgesetzt gewesen. Solche Effekte werden haufig bei der optischen 
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Gestaltung von neuen Gebduden, insbesondere aber bei der Restaurie- 
rung bzw. Reparatur von aiteren, denkmalgeschQtzten GebSuden einge- 
setzt, um den historischen Gesamteindruck zu erhalten. 

5 Als weitere Merkmale besitzt die nach dem erfindungsgemaden Verfah- 
ren hergestellte Patina eine gute Best^ndigkeit gegenuber mechani- 
scher Belastung und hervorragende Hafteigenschaften. 

Diese positiven Eigenschaften sind auch auf die vorzugsweise einge- 
10 setzte Patinierlttsung zurQckzufuhren, die ebenfalls Gegenstand dieser 
Erfindung ist. Sie besteht aus einer wSllrigen LOsung, in der ein Kupfer- 
salz, vorzugsweise Kupfernitrat, in einem Anteil von bis zu 20 Gew.-%, 
insbesondere in einem Anteil von 3 Gew.-% bis 5 Gew.-%, enthalten Ist. 
Es ist bevorzugt, daft in der LOsung zusdtzlich ein Zinksalz, insbesonde- 
15 re ZInkchlorid enthalten Ist, vorzugsweise in einem Anteil von 0,1 Gew.~ 
% bis 5 Gew.-%, insbesondere in einem Anteil von 0,2 Gew.-% bis 1 
Gew.-%. Desweiteren kann die Losung diverse Chlorid- und Carbonat- 
Zusatze enthalten, darunter insbesondere Natriumchlorid, 
Ammoniumchlorid, Calciumchlorid und Ammoniumcarbonat. Der pH- 
20 Wert der Patinierlosung liegt bevorzugt im basischen, insbesondere im 
leicht basischen Bereich bei pH 7 - 1 0. 

Unter den in der erfindungsgemdfien PatinlerlOsung enthaltenen Kom- 
ponenten ist der Anteil an Zinksalz besonders hervorzuheben. Oberra- 
25 schenderweise wurde festgestellt, dali sich der Zinksalz-Zusatz positiv 
auf die Hafteigenschaften der entstehenden Patina auswirkt. Zudem be- 
wirkt ein solcher Zusatz eine optische Aufhellung ins Grunliche. 

Schlielilich umfalit die Erfindung den patinierten Gegenstand aus Kupfer 
30 Oder aus einer Kupferlegierung selbst (Anspruch 25 und 26 sowie die 
abhangigen Anspruche 27 und 28), Nach Abschluli des Reifevorgangs 
ist dieser von einer grOn-tOrkisen, Kupfer- und vorzugsweise auch Zink- 
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iohen enthaltenden Patina uberzogen. Die Patina weist Qblichen/veise 
ein Schiclitdicke von 0,02 nrtm bis 0,06 mm, insbesondere von 0,03 mm 
bis 0,05 mm, auf. 

5 Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den nachfolgenden 
Beispielen in Verbindung mit den Unteranspruchen. Hierbei kOnnen die 
dargestellten Merkmale und Eigenschaften jeweils fOr sich allein Oder zu 
mehreren in Kombination miteinander venA^irklicht sein. 

10 BeisDiel 

Zur Herstellung der PatinierlOsung werden in einem Liter Wasser fol- 
gende Komponenten geldst: 

15 . 40 g Kupfer-(ll)-nitrat 
3 g Zinkchlorid 
8 g Calciumchlorid 
2 g Natriumchlorid 
20 g Ammoniumchlorid 
20 Die Klimakammer hat eine Grundfiache von ca. 3 x 2,5 m. Ein Kupfer- 
biech, dessen Oberfl3che mit einem Exzenterschleifer grundlich abge- 
schliffen wurde und frei von Fett und anderen Verunreinigungen ist, wird 
in die Klimakammer gebracht. Die Temperatur in der Klimakammer wird 
auf 50 eingestellt. Bei dieser Temperatur wird die Patinierldsung im 
25 Abstand von jeweils einer Stunde vier Mai auf die Oberfldche des Kup- 
ferstUcks aufgesprQht. Wdhrend der nun folgenden ersten Ruhedauer 
wird die Temperatur auf ca. 45 ''C gehalten. Die Luftfeuchtigkeit wird auf 
ca. 45 % geregelt. Nach drei Tagen Ruhenlassen folgt ein mehrmaliges 
Wassern des behandelten Kupferteils. Insgesamt funf Mai bespruht man 
30 es im Abstand von jeweils 90 min mit Wasser. Die Luftfeuchtigkeit in der 
Klimakammer betragt in diesem Zeitraum ca. 75 %, die Temperatur liegt 
wie bei der Behandlung mit Patinierldsung bei ca. 50 ""C. Anschlieliend 
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senkt man die Parameter Luftfeuchtigkeit und Temperatur wieder auf 45 
% bzw. 45 "^C ab und laRt das Kupferblech wieder 3 Tage ruhen. Damit 
ist die Patinlerung abgeschlossen. Das Kupferblech 1st absolut gleich- 
mafiig von der kunstlichen Schutzscliiclit Qberzogen. 
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PatentansprQche 



1. Verfahren zum Patinieren von GegenstSnden aus Kupfer Oder aus 
5 einer Kupferlegierung mit einer Kupferionen enthaltenden, insbe- 

sondere waiirigen Patinierlosung, dadurch gekennzeichnet, dali 
der Gegenstand mit der Patinierlosung behandelt wird, wobei vor- 
zugsweise die Patinierlosung auf den Gegenstand aufgebracht 
wird, und der so behandelte Gegenstand einem sogenannten Rei- 
10 feprozeQ> unterzogen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR bei 
dem Reifeprozefi Temperatur und Luftfeuchtigkeit ausgewShit, 
vorzugsweise In einer Klimakammer gesteuert werden. 

15 

3. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, da(i 
der Reifeprozefi die folgenden Reifeschritte beinhaltet: 

Ruhenlassen des behandelten Gegenstands bei einer ersten 
Ruhetemperatur und einer ersten Ruheluftfeuchtigkeit uber 

20 eine erste Ruhedauer, 

wenigstens einmaliges Wassern des behandelten Gegens- 
tands bei einer Wdsserungstemperatur und einer W3sse- 
rungsluftfeuchtigkeit Qber eine WSsserungsdauer, und 
Ruhenlassen des behandelten Gegenstands bei einer zweiten 

25 Ruhetemperatur und einer zweiten Ruheluftfeuchtigkeit Qber 

eine zweite Ruhedauer. 



4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, da(i die 
Ruhetemperaturen zwischen 20 °C und 70 °C liegen, insbesonde- 
30 re zwischen 25 °G und 55 °C, und die Ruheluftfeuchtigkeiten zwi- 

schen 30 % und 90 % betragen, insbesondere zwischen 40 % und 
50 %. 
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5. Verfahren nach Anspruch 3 Oder 4, dadurch gekennzeichnet, dali 
die zweite Ruhetemperatur im wesentlichen der ersten Ruhetem- 
peratur und die zweite Ruheluftfeuchtlgkeit im wesentlichen der 
ersten Ruheluftfeuchtlgkeit entsprlcht. 

5 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 3 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Wasserungstemperatur zwischen 20 °C und 70 
''C, insbesondere zwischen 25 ""C und 55 "^C, betragt, und die 
Wasserungsluftfeuchtigkeit im Bereich von 30 % bis 95 % llegt, 

10 Insbesondere zwischen 65 % und 80 %. 



7. Verfahren nach einem der AnsprQche 3 bis 6. dadurch gekenn- 
zeichnet, dad die erste und die zweite Ruhedauer Jewells bis zu 
einer Woche betrdgt, bevorzugt 2 bis 3 Tage. 

15 

8. Verfahren nach einem der AnsprQche 3 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dali die WSsserungsdauer bis zu einem Tag betragt, 
vorzugsweise 5 bis 10 Stunden. 



20 9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Patinierlosung mindestens 1 Kupfersalz, 
vorzugsweise Kupfernitrat, in einem Antell von 1 ,5 Gew,-% bis 20 
Gew.-%, insbesondere In einem Anteil von 3 Gew.-% bis 5 Gew.- 
%, enthait. 

25 

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, daD> die Patinierlosung mindestens ein Zinksalz, 
vorzugsweise Zinkchlorid, enthait. 



30 11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daU die 
Patinierlosung das Zinksalz in einem Anteil von 0,1 Gew.-% bis 5 
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Gew.-%, insbesondere in einem Anteil von 0,2 Gew.-% bis 1 
t3ew.-%, enthait 

12. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, da(i in der Patinierlosung Chlorid- und Carbonat- 
Zusatze, insbesondere Natriumchlorid, Ammoniumchlorid, Calci- 
umchlorid und/oder Ammonlumcarbonat, entlialten sind, 

13. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gel<ennzeichnet, dall vor der Behandlung des Gegenstands min- 
destens eine Oberfldchenvorbehandlung durchgefuhrt wird, die 
ausgewShIt ist aus der Gruppe mit Reinigen und Aufrauhen der 
Oberflache. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gel^ennzeichnet, dali es 
sich beim Reinigen um eine Entfettung, insbesondere urn eine 
chemische Entfettung, handelt. 

15. Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, 
dali es sIch beim Aufrauhen um ein Anschleifen oder um eine 
Strahlbehandlung, insbesondere um Glas-Sandstrahlen handelt 

16. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dad die PatinieriOsung in feinverteilter Form auf- 
gebracht, insbesondere aufgesprQht wird. 

17. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, daB beim Behandein des Gegenstands mit der 
Patinierlosung eine Behandlungstemperatur im Bereich von 30°C 
bis 70''C, insbesondere im Bereich von 40*^0 bis 55°C, gewahit 
wird. 



wo 2005/049889 



12 



PCT/EP2004/013009 



18. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprUche, dadurch 
gekennzeichnet, dali die PatinierlSsung In mindestens zwei, vor- 
zugsweise 4-5 Behandlungsschritten aufgebracht wird. 

19. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gel<ennzelchnet, dali nach dem RelfeprozeB mindestens eine 
Oberfiachennachbehandlung durchgefuhrt wird, die ausgewahit ist 
aus der Gruppe mit Versiegein, Aufhellen und Abdunlcein der 
Oberflache. 

20. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gelcennzeichnet, daft der zu patinlerende Gegenstand ausgewShIt 
Ist aus der Gruppe mit Tafelmaterlal, Bandmaterlal, Formteil und 
Ornament. 

21 . Patinieri&sung zur Patinierung von Gegenstdnden aus Kupfer oder 
aus einer Kupferlegierung in Form einer vorzugsweise wSBrigen 
Kupfersalzlosung, dadurch gelcennzeichnet, dali die LSsung Zinl<- 
lonen enthalt. 

22. PatlnierlOsung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dalS 
sle ein Zinksalz, insbesondere Zinkchiorid enthSIt, vorzugsweise In 
einem Anteil von 0,1 Gew.-% bis 6 Gew.-%, insbesondere von 0,2 
Gew.-% bis 1 Gew.-%. 

23. PatinierlOsung nach Anspruch 21 Oder 22, dadurch gekennzeich- 
net, dali mindestens 1 Kupfersalz, vorzugsweise Kupfernitrat, in 
einem Antell von 1,5 Gew.-% bis 20 Gew.-%, insbesondere von 3 
Gew.-% bis 5 Gew.-%, enthalten ist. 

24. Patinierlosung nach einem der AnsprQche 21 bis 23, dadurch ge- 
kennzeichnet, dali Chlorid- und Carbonat-Zus3tze in der Ldsung 
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enthalten sind, insbesondere Natriumchlorid, Ammoniumchlorid, 
Calciumchlorid und/oder Ammoniumcarbonat. 

25. Patinlerter Gegenstand aus Kupfer oder aus einer Kupferlegie- 
5 rung, herstellbar nach einem Verfahren nach einem der Anspru- 

che 1 bis 20. 

26. Patinierter Gegenstand aus Kupfer oder aus einer Kupferlegle- 
rung, hergestellt nach einem Verfahren nach einem der Anspru- 

10 Che 1 bis 20. 

27. Patinierter Gegenstand aus Kupfer oder aus einer Kupferlegierung 
nach Anspruch 25 oder 26, dadurch gekennzeichnet, dali er wie 
folgt aufgebaut ist: 

15 - einem Grundkorper aus Kupfer oder aus einer Kupferlegie- 

rung, ausgewahit aus der Gruppe mit Tafelmaterial, Bandma- 
terial, Formteil und Ornament und 

wenigstens einer sich auf dem GrundkOrper befindenden 
Kupfer- und Zink-lonen enthaltenden Patinaschicht. 



20 



28. Patinierter Gegenstand nach einem der Anspruche 25 bis 27, da- 
durch gekennzeichnet, daH die Dicke der Patina 0,02 bis 0,06 
mm, insbesondere 0,03 bis 0,05 mm, betrdgt. 



25 
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